
  

    

 

    

 

 
 

Технологічна інструкція
 

Стільниці EGGER 
 
 
 
 
 
 
 

Зміст 

1. Опис матеріалу 

Стільниця постформінг — модель 300/3

 

 

 



  

    

 

    

 

 
 

2. Транспортування, зберігання й експлуатація 



  

    

 

    

 

 
 

2.1. Транспортування 

 

2.2. Зберігання та витримка 

2.3. Догляд 

 



  

    

 

    

 

 
 

3. Обробка 

 розділі 2.2

3.1 Ризик для здоров’я через утворення пилу 

3.2. Небезпека вибухів і виникнення пожежі  

3.3. Різання 

 



  

    

 

    

 

 
 

Тип пилки Бік декору Застосування 

3.4. Краї та крайки 

Напрямок 
завантаження 

Напрямок 
завантаження 



  

    

 

    

 

 
 

  

  

 

3.5. Вирізи 

× 



  

    

 

    

 

 
 

3.6. Герметизація крайок, вирізів і просвердлених отворів 

× 



  

    

 

    

 

 
 

4. Виготовлення та монтаж 

4.1. Установлення мийок і варильних поверхонь 

див. мал. 9.



  

    

 

    

 

 
 



  

    

 

    

 

 
 

 див. мал. 16.

× 

× 



  

    

 

    

 

 
 

.

4.2. З’єднання для стільниці та кутові з’єднання

 

див. мал. 19 і 20. 



  

    

 

    

 

 
 

— див. мал. 21. 



  

    

 

    

 

 
 

 див. мал. 23. 
 

 див. 

мал. 24.



  

    

 

    

 

 
 

— див. мал. 26 і 28.



  

    

 

    

 

 
 

 

 

 



  

    

 

    

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 див. мал. 24

 

4.3. Кріплення та стики зі стінами

—

 див. мал. 32. 



  

    

 

    

 

 
 

4.4. Забезпечення водовідштовхувальних властивостей структурними засобами 

 див. мал. 35.



  

    

 

    

 

 
 

5. Рекомендації з чищення та догляду 

6. Що робити із залишками 

7. Додаткові документи / інформація про продукт 

 

 

 

 

 



  

    

 

    

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 


