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A B (>A)

Cutting kerf of main sawblade
Spessore taglio lama principale

A= Минимальная толщина пропила подрезного пильного диска.
B= Максимальная толщина пропила подрезного пильного диска.
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Характеристики зуба

D B d Z Станки Код SAP
мм мм мм

80 2,8-3,6 20 10+10 Robland LI16M  HA3 F03FS02502
80 2,8-3,6 20 12+12 Felder LI16M  GA3 F03FS02501

100 2,8-3,6 20 12+12 Schelling - Panhans - Martin LI16M  BA3 F03FS02491
100 2,8-3,6 22 12+12 Altendorf - Striebig - Panhans LI16M  BB3 F03FS02493
100 2,8-3,6 25,4 12+12 Baldan LI16M  BR3 F03FS07433
105 2,8-3,6 20 10+10 LI16M  CA3 F03FS02495
120 2,8-3,6 20 12+12 Holzher - SCM LI16M  AA3 F03FS02485
120 2,8-3,6 22 12+12 Altendorf - Martin - Mrozek LI16M  AB3 F03FS02488
120 2,8-3,6 50 12+12 Altendorf - Griggio LI16M  PF3* F03FS02512
120 2,8-3,6 50 12+12 Felder LI16M  RF3* F03FS06512
120 4,0-5,0 50 12+12 LI16M  IF3* F03FS02504
125 2,8-3,6 20 12+12 Paoloni LI16M  FA3 F03FS02500
125 2,8-3,6 20 14+14 LI16M  EA3 F03FS02498
125 2,8-3,6 22 14+14 LI16M  EB3 F03FS02499
125 4,0-4,7 20 20+20 SCM LI16M  DA3 F03FS02496
125 4,0-5,0 45 12+12 Giben - Mayer LI16M  KE3 F03FS02506
200 4,0-5,2 50 28+28 Giben LI16M  OF3 F03FS02511

* Станок регулирует толщину, без использования дистанционных колец

Твердосплавные регулируемые подрезные дисковые пилы

Для подрезания покрытия на биламинированных панелях
Станки: горизонтальные форматно-раскроечные станки без регулировки глубины 
подрезания Макс. глубина подрезания 2 мм
Форма зуба: переменный 5°, с положительным передним углом
Материал: биламинированные ДСП или МДФ

LI16M


